ternational thermonuclear expe-
rimental reactor), il pit grande
impianto di fusione al mondo, in
costruzione in Francia. Il compi-
todi queste bobine, ognuna com-
posta da 7 strati ‘double panca-
ke’, & di produrre un campo ma-
gnetico circolare — in gergo tec-
nico toroidale — capace diimpri-
gionare il plasma incandescente
alla temperatura di 150 milioni
di gradi In pratica, verra creato
un impressionante scudo ma-
gnetico che intrappolera e com-
pattera il gas incandescente te-
nendolo lontano dalle pareti del
serbatoiodilter. Allarealizzazio-
ne di questo magnete —il primo
dei 10 made inItaly chel’'Unione
europea realizzera per Iter men-
tre altri nove saranno fabbricati
in Giappone — hanno lavorato
26 aziende europee con il coin-
volgimento di 600 lavoratori. L'o-
perazione & stata finanziata da
Fusion for Energy (F4E), l'orga-
nizzazione Ue incaricata di forni-
re il contributo dell’Europa al
programma Iter che dal 2008 ha
firmato con l'industria italiana
contrattiper circa 800 min di eu-
ro per attivita di ricerca e svilup-
po e produzione di vari compo-
nenti. Lo sviluppo dei cavi super-
conduttori ha visto il coinvolgi-
mento dell’Enea come coordina-
tore del consorzio Icas (Italian
Consortium for Applied Super-
conductivity).

«Il grande successo dell’indu-
stria italiana nel campo della fu-
sione — dice Aldo Pizzuto, re-
sponsabile Enea del Dipartimen-
to fusione nucleare e tecnologie
per la sicurezza nucleare — di-
mostra co-
me la no-
stra indu-
stria mani-
fatturiera
sia competi-

blica, in particolare nel campo
della fusione dove I'Italia figura
traiPaesileader».

A sg, Iberdrola e Elytt Energy
hanno utilizzato parte dei cavi
superconduttori prodotti da
Icas. le piastre radiali sono stare
realizzate da Simic e Cnim. Se-
condo Stefano Pittaluga di Asg
Superconductors «grazie a Fu-
sion for Energy e Iter e alla lea-
dership della nostra azienda nel-
la tecnologia dei magneti da fu-
sione si stanno schiudendo nuo-
ve possibilita di crescita nel set-
tore energetico».

Per raggiungere lo stato di su-
perconduttore senza alcun con-
sumo di energia all'interno del
magnete circolera elio supercriti-
co. «Grazie alla nostra determi-
nazione nel rispettare i tempi ri-
stretti per i magneti e all’'eccel-
lente collaborazione tra FAE e i
suoi fornitori — spiega Alessan-
dro Bonito-Oliva, responsabile
del progetto sui magneti per
F4E — ci stiamo avviando verso
larealizzazione della prima bobi-
na europea per campi toroidali.
Veder prendere forma un ma-
gnete di tale complessita dimo-
stra che siamo in grado di forni-
re uno dei sistemi tecnicamente
pit complessi di Iter. Ed & una
prova della buona collaborazio-
ne tra le varie parti coinvolte in
questo progetto unico».
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